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Objektpflege fur geolte Boden
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Gerade im stark frequg_ntierten und 6ffentlichen
Bereich zeigen FAXE Olbehandlungen fiir Holz-
fuBbdden ihr volles Leistungspotential:
¢ ansprechende, holztypische Optik
e robust, partiell renovierbar
o griffig, offenporig, antistatisch

Die Grundbehandlung wird mit FAXE Holzbodendl
gemadR den Verarbeitungsvorschriften vorge-
nommen..

Zur Pflege sind folgende Grundregeln zu beach-
ten:

e Arbeitsgerat
Besen, Staubsauger mit Parkettdise
Kehrsaugmaschine mit Pad oder fir kleine Fla-
chen Tellermaschine mit Pad
2-Eimer-System fur Seife, Swep-Mop
o Pflegemittel
Faxe Objektseife
FAXE Pflegepaste oder FAXE Pflegedl
ggf. FAXE Colordl

Die Verarbeitungsanweisungen auf den Gebinden
sind zu beachten.
Vorbeugende Instandhaltung

e Ausreichende Sauberlaufzone
e Saubere Filzgleiter unter Mébeln

e Untersetzer mit Abstandhaltern unter Blumen-
tépfen und -kibeln.

e Losen Schmutz und Staub trocken fegen oder
mit Parkettdlse staubsaugen

Pflege nach Plan
(alle Intervalle sind Richtwerte)

e tdglich: Trockenreinigung
Losen Schmutz und Staub fegen oder absau-
gen

e wochentlich: Wischreinigung
Den Boden mit Objektseife feucht, aber nicht
zu nass von Hand (Swep-Mop, 2-Eimer Wisch-
technik) oder mit Maschine reinigen.

e bei Bedarf: Flecken lokal
mit einigen Tropfen Objektseife und wenig
Wasser behandeln. Nach einigen Minuten Ein-
wirkzeit mit feuchtem Lappen wegwischen.
In hartnackigen Fdllen FAXE Intensivreiniger
oder FAXE Fleckentferner verwenden.

e alle 6 Wochen - 18 Monate (nutzungsabhdn-
gig): Renovierung

Boden mit FAXE Intensivreiniger grundreinigen
und trocknen lassen.

FAXE Pflegepaste mit einem beigen Superpad
oder FAXE Pflegedl mit einem weiBen Super-
pad mit Tellermaschine cleanern. Eine High
Speed- oder Thermopadmaschine (ca. 55°C)
verkdirzt die Aushdrtezeit.

Die Renovierung kann auch partiell vorge-
nommen werden. Geringe Glanzgradunter-
schiede nach der Olbehandlung gleichen sich
nach der folgenden Reinigung mit FAXE Ob-
jektseife aus.

Griffigkeit

FAXE Oberflachenbehandlungen bilden bei richti-
ger Verarbeitung keinen nennenswerten Film auf
dem Holz.

Die Rutschsicherheit hangt von verschiedenen
Faktoren entscheidend ab: Gite und Glatte der
mechanischen Holzverarbeitung, Holzart, Verle-
gemuster, Faserrichtung, Qualitat der Olbehand-
lung, Pflegemittel und -methode und der Bean-
spruchung.

Der Gleitreibungswert von R9 (sicher) muss im
Einzelfall messtechnisch nachgewiesen werden
und kann nicht generell vorausgesetzt werden.

Schichtbildende Oberflachenbehandlungen aus
Fremdprodukten kénnen die Griffigkeit der ge-
Olten Oberflache wesentlich verandern.
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